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Caracteristicas de las Valvulas serie-300
La serie 300 fue desarrollada por “DOROT Valvulas Autométicas de Control” en el lapso de
los tltimos 5 afios, €l disefio y construccidn se basaron en:
- 60 afios de experiencia en disefio y fabricado de vévulas.
-El andlisis de la estructura,desempefio, ventajasy limites, de las valvulas paralelas
existentes en el mercado.
Como resultado, la serie 300 presenta la més avanzada tecnologia de Vavula Hidréulicas.

Algunas de las ventgjas especificas de la serie 300:
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1.Todas las otras vavulas de estructura similar (disco positivo, activado por diafragma) estan
limitadas a un flujo minimo cuando se utilizan como reguladores de presiéon,debido ala
estructuray geometriadel disco de cierre.

Por regla general, la velocidad nominal de flujo es aproximadamente 0.5m/s.

En el caso que la valvula debe regular flujos menores, (=menor velocidad), se recibira como
resultado un regulado inestable.

Unasolucién parcial aeste fendmeno, eslainstalacion de un “V-port”, sobre €l disco de cierre,
como lo instalan varios fabricantes de valvulas. Esta solucion, mueve lalimitacion de flujo-
bajo aun valor inferior, pero no puede regular en valores cercanos aflujo “ cero”.El “V-port”,
aumenta el precio delavévula, y principamente, aumenta la pérdida de carga en posiciéon de
completa apertura de esta.

Laestructura particular alavélvula DOROT “S-300”, per mite el regulado de todo flujo,
debajo delasperdidasdelalinea, a un valor de presion establey exacto.

Gracias a esta ventgja, la serie 300, puede servir redes (por € emplo, municipales), que tienen
una amplia gama de flujos, sin necesidad de agregar un diminuto dispositivo,vavula de
derivacion- “by-pass’- (el cual tendria que regular los bajos flujos).

La capacidad de regular muy bajos flujos, no aminora el desempefio hidraulico de lavavula
cuando esté completamente abierta.



2.El movimiento de los componentes de lavavula, por ggemplo, el disco de cierrey el montaje
del diafragma, unidos por el ge central, deben estar guiados de forma precisa en su
movimiento longitudinal, arriba/abajo.
Lamayoria de los fabricantes de
vélvulas, guian el ge de conexién del
sistema, en ambos extremos.

Es estala correcta solucion, yaque e
momento perpendicular creado por €l
flujo del fluido, es menor.

El guiado del e en €l centro, solucién
utilizada por uno de los fabricantes de
vavulas, provoca excesivos esfuerzos Guiado central Guiado en ambos
mecanicos en el cojinetey extremos
empaquetadura centrales.

Como resultado de este esfuerzo, hay desgaste frecuente en estos elementos provocando mal
cierrey peligro de atascado del conjunto de cierre.

Los ingenieros de Dorot han elegido parala serie 300 el concepto de apoyo en ambos extremos
con unainnovacion-en el extremo inferior del componente/gje, se utiliza el asiento de
cierre como guia.

Este concepto de guiado, disminuye lafriccion, y previene a sistema de atascarse por
sedimentos, y desgaste de la guiainferior, caracteristica comun en otras vavulas.

3.Lavévulade disco activado por diafragma, trabaja segin el concepto de un diafrégma de
mayor diametro frente a un disco de menor diametro, de aqui que la presion igual en ambos
lados genera una desigualdad de fuerzas hidraulicas.
Al aplicar la presion aguas-arriba ala camara de control, en la parte superior del difragma, esto
crea una fuerza hidraulicamayor que la fuerza que se recibe en la parte inferior del disco de
cierre, lavavula quedara cerrada.Laliberacion de presion de la cdmara de control, permiteala
presion de lalinea, empujar €l disco de cierre hacia arriba, abriendo lavavula, y como
consecuencia comienza la apertura de la valvula permitiendo el flujo através de esta.
Al crearselapresion de salida- esta presion esta aplicada ala parte inferior del diafragma, la
vélvulaabre por completo.
Este concepto de operacion se denomina, sistema de control de “Camara tnica’.
En ciertos casos, este concepto no da resultados satisfactorios:
- Bajapresién aguas —arriba, esincapaz de crear, suficiente fuerza hidraulica para poder
los elementos méviles.
- Presion enlaparteinferior del diafragma, evitael cierre inmediato de lavavula
La solucion para estos casos esté separando la parte inferior del diafragma, de la presion aguas
abajo. Hemos armado una segunda camara, la cual nos suple las ventajas siguientes:
-Laposibilidad de usar una fuente de presion externa (mayor), aplicando esta presion ala
camarainferior, obligaasi laaperturade lavavula,.
-Conexion de lacamarainferior ala presion atmosfera, nos posibilita cierre rapido.
Presion “CERO” ,en lacarainferior del diafragma, nos permite construir unavavula de
reduccion Proporcional, larelacion entre la presion aguas-arriba, frente alapresion aguas
abgjo, depende de larelacion entre €l drea del diafragmay el areadel disco decierre.
Estas valvulas, que estan dividas por un disco, se denominan Valvulas de Doble Camar a.

Ladivision de lacamarainferior, nos dictala necesidad de sellar €l gje que lo traspasa; esta
empaquetadura aumenta la friccion, de aqui, que hay un incremento en la fuerza de apertura
necesaria, como asi el desgaste y €l riesgo de un atasgue en el movimiento.



Vévulas de“Daoble
Camara’ serequieren en
MUy POCOS Cas0s,-Casos
limites- cuando la
mayoria de ellas trabajan
bajo el concepto de
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Seguin ésta configuracion la vavulatrabaja, hidraulicamente, como una valvula de camara
nica (as bottom side of the diaphragm is under outlet pressure) pero tiene la desventaja,
obligatoria en este caso, de la empaguetaduray guia central.

Al disefiar la Serie 300, se optd por
un modelo unico que cubre ambos
model os, en vez de dos, ente que
incrementa | os costos de almacengje,
como asi se eludié ladesvantgja de la
camara inferior permanente, cuando
en 90% de los casos, la condicion
necesariay suficiente es una camara
de control.

Lasolucion preferida, esunavévula
estandar de cAmara Unica que se
puede convertir —en caso Valvula estandard Valvula de doble camara
necesario(10%)- a doble camar a, (Camara unica) (Bisco opciona)
simplemente agregando un disco de separacion.

Esta operacion, se puede llevar a cabo en lalinea, de manera simple sin necesidad de cambiar
piezas estandar.

Disco
separador
(opcional)

Empaquetadura

P2




4. El sistemade control de una vavula automética, requiere agualimpia como agente
de activado.

Generalmente, DOROT no utiliza, un filtro externo ya que este artefacto acumulalas
impurezas hasta obstruirse,siendo necesaria frecuente manutencion.

La Serie —300 viene equipada, con un Filtro en linea-autolimpiante, el cual selava
continuamente lo que compensa a menor areade filtrado, el filtro no debe lavarse
manual mente incluso en lineas con aguas de baja-calidad.

Elemento

de filtrado
Adaptador Agua de
activacion

Tapon de
prueba

Red del
filtro

El filtro comprende dos componentes :

El adaptador (el cual esta conectado al cuerpo delavévula) y
el elemento de filtrado (el cua puede ser desmontado para O
inspeccion y manutencion)



